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(54) BENAMNING Me tod och anordning for kontinuerlig blandning av tva 
floden 

(56) ANFORDA PUBLIKATIONER: 

(57) SAMMANDRAG: 

Uppfinningen avser en metod och en anordning (1) for att kontinuerligt blanda 
tv& floden (3, 5). Ett forsta storre flode (3) och ett andra mindre flode (5). Blandningen 
utfores i en fortrangning (6) placerad p& rorledningen (2) for det forsta flodet (3), genom 
att till fortrangningen mynnar en roriedning (4) for andra flodet (5). Rorledningen (4) for 
det andra flodet (5) avslutas med en rfirboj (8), s& placerad i fortrangningen (6) att de 
b&da flodena (3, 5) ar vanda mot varandra. 
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5 Foreliggande uppfinning avser en metod for att blanda tva fldden, vilka utgores 

av ett forsta, stdrre flode och ett andra, mindre flode. Uppfinningen avser ocksa en 
anordning for genomforandet av metoden. 

Vid tillverkning av drycker sasom fruktjuicer, nektar, still drinks (icke kolsyrade 
laskedrycker) och liknande vill man ofta blanda tva eller flera floden av olika 

1 0 beskaffenhet, med varandra. Dessa blandningar kan t.ex. utgdras av blandningen av 
ett juicekoncentrat med vatten, sockerlosning med en fruktjuice, etc. Efter blandningen 
mats sockerhalten i produkten i °Brix, med hjalp av en refraktometer. For att Brix-vardet 
pa produkten skall vara sa tillforlitligt som mojligt maste blandningen vara sa homogen 
som mojligt innan produkten nar refraktometern. 

15 Blandningar kan ske pa olika satt. En metod, ar satsvis blandning i en tank med 

omrdrare, vilke'n metod ar bade kostsam och utrymmeskravande. En an'nan metod ar 
att blandningen sker i en s.k. statisk blandare, dvs de tva flodena tvingas att passera en 
anordning dar ett antal snedstallda plattor eller skivor ger upphov till en turbulens i 
flodena och darmed en blandning av flodena. Denna metod ger emellertid inte en helt 

20 tillforlitlig blandning och da flodet nar refratometern for matning av Brixvarden, far man 
inte ett helt tillforlitligt resultat. 

Juicer och nektar, har i de fiesta lander, en lagstadgad minsta Brix-halt for att fa 
saljas under respektive namn. Om man har en otillracklig blandning och ett darmed 
icke tillforlitligt Brix-varde i den efterfoljande matningen, maste man tillse att man har en 

25 marginal till lagsta tillatna Brix-varde, varfor detta gor att man kan fa dkade 
ravarukostnader vid tillverkningen av specifika produkter. 

Flodena, i en tillverkning av ovan beskriven art, har ocksa stora variationer, 
beroende pa tankars volym, pumpkapaciteter och liknande varfor det kan vara svart att 
med konventionella blandningsmetoder fa en saker och effektiv styrning av 

30 tillverkningen. 

Ett andamal med foreliggande uppfinning ar att astadkomma en metod och en 
anordning harfor, som ger en kontinuerlig blandning av tva vatskefloden, vilken ar 
; tillfdrlitning och effektiv. 

Ytterligare ett andamal med uppfinningen ar att fa en sa saker och homogen 
35 blandning av tva floden, att man kan styra tillverkningen pa ett sadant satt att detta 
positivt paverkar ravaruatgangen i tillverkning, vilket vasentligt reducerar kostnaderna. 
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Dessa och andra andamal har enligt uppfinningen uppnatts genom att metoden 
och anordningen av den inledningsvis beskrivna typen, getts kannetecknen av att 
blandningen utfdres dar det forsta flodet passerar en fortrangning och att det andra 
flodet infdres i fortrangningen i en riktning motsatt det forsta flodet. 

Foredragna utfdringsformer av uppfinningen har vidare getts de av underkraven 
framgaende kannetecknen. 

En fdredragen utfdringsform av uppfinningen kommer nu narmare att beskrivas, 
med hanvisning till bifogade ritningar, av vilka: 

Fig. 1 visar en sidovy av anordningen 

Fig. 2 visar ett snitt A-A genom Fig. 1 

Fig. 3 visar ett flddesschema med en eller flera anordningar enligt uppfinningen. 

Fig. 1 visar anordningen 1 , vilken bestar av en rdrlednihg 2 for ett forsta flode 3 
och en rdrledning 4 for ett andra flode 5. Uppfinningen fdrutsatter att det forsta flodet 3 
ar storre an det andra flodet 5. 

Pa rorledningen 2 for det forsta, storre flodet 3 ar anordnat en fortrangning 6, 
dvs en del av rorledningen 6 har en mindre diameter an den ordinarie rorledningen 2. 
r Pa denna fort'rangningsdel 6 ar anordnat en grenledning 7 i vilken kan anslutas 
rorledningen 4 for det andra, mindre flodet 5. 

Rorledningen 4 for det andra, mindre flodet 5 har i sin tur en mindre diameter an 
fortrangningen 6. Rorledningen 4 for det andra flodet 5 mynnar i fdrtrangningsdelen 6 
med en rorboj 8, vilken rorboj 8 ar sa. orienterad att det andra, mindre flodet 5 mynnar i 
en riktning vilken ar motsatt det forsta, storre flodet 3. 

Framfdr rdrbdjens 8 mynning 9 ar placerat en bricka 10, vilken ar sa infast i 
rorbdjen 8 att det uppstar en spalt 1 1 mellan rdrbdjens 8 mynning 9 och brickan 1 0. 
Spalten har till uppgift att sprida det andra flodet 3 da det mdter det forsta flodet 5, 
vilket ger en effektiv och snabb blandning av de bada flodena 3, 5. Spalten 1 1 
anpassas sa att den ar ca 3 mm. En storre spalt ger en samre blandning av de bada 
flodena 3, 5 och en mindre spalt kraver en storre pumpkapacitet for att transporter det 
andra, mindre flodet 5. Spaltens 1 1 vidd bor ocksa valjas sa att eventuella fibrer eller 
fruktkdttsbitar i ett fruktjuicekoncentrat, inte fastnar mellan mynningen 9 och brickan 10. 

Vid rorbdjen 8 mynning 9 ar ocksa anordnad en centreringsklack 12. Vilken 
centrerar rorbdjen 8 inne i fortrangningen 6. Genom att centrera rorbdjen 8 far man en 
jamnare och sakare blandning runt hela rdrbdjens 8 mynning 9. 

De bada rdrledningarnas 2, 4 och fdrtrangningens diameter 6 valjes med hansyn 
till de olika fldden 3, 5 som man dnskar blanda i anordningen 1 . Det ytterligare dnskvart 
att man valjer standarddimensioner, eftersom specialrdr vasentligt skulle oka 
anlaggningskostnaderna. I den forsta foredragna utfdringsformen valjes rorledningen 2 
for det forsta, storre flodet 3 till standarddiameten 0 63 mm, fortrangningen 6 valjes sa 
att tvarsnittsarean utgdr ca 1/3 av rdrledningens 2 tvarssnittsarea, vilket innebar 
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standarddiametern 0 38 mm. Rorledningen 4 for det andra, mindre flodet 5 valjes sa 
att dess tvarsnittsarea utgor < 1/6 av rorledningens 2 tvarsnittsarea. Rorledningen 4 
kan saledes utforas i standarddiametern 025 mm. Forsok visar att denna forst 
foredragna utforingsform klarar svara blandningsforhallande, sasom frusen (-5°C) 
5 koncentrerad apelsinjuice som skall blandas med kallt vatten. 

For mindre svara blandningsforhallanden, som t.ex. blandning av utspadd 
fruktsaft med en sockerldsning, kan man anvanda sig av den andra foredragna 
utfdringsformen av uppfinningen. Detta innebar att rorledningen 2 for det forsta, storre 
flodet ar i standarddiametern 0 63 mm. Fortrangningen 6 valjes sa att dess 

1 0 tvarssnittsarea utgor ca 2/3 av rorledningens 2 tvarsnittsarea, vilket i en 

standarddiameter innebar 0 51 mm. Rorledningen 4 for det andra, mindre flodet 5 
valjes med en tvarsnittsarea utgorande ca 1/3 av rorledningens 2 tvarsnittsarea, vilket 
innebar att rorledningen 4 utfores i standarddiametern 0 38 mm. 

I den forsta rorledningen 2' kommer det forsta, storre flodet 3 in. Detta fldde 3 

1 5 kan vara vatten eller liknande och det ar alltid den storsta komponenten i blandningen. 
Flodet 3 nar fortrangningen 6 vilket gor att hastigheten pa flodet 3 okar samtidigt som 
'flodet 3 moter cJet andra mindre flodet 5 vilket fores in i fortrangningen 6 genom 
grenledningen 7 och ut genom rorbojens 8 mynning 9. Spalten 1 1 mellan bojens 8 
mynning 9 och brickan 10, gor att det andra flodet 5 sprides jamnt runt bdjens 8 

20 mynning ut i det motstrommande forsta flodet 3, sa att man far en effektiv och 
homogen blandning av de bada flodena 3, 5. Blandningsflodet 13 lamnar 
fortrangningen och gar vidare i rorledningen 2". 

I Fig. 3 visas anordningen 1 i en standardanlaggning for tillverkning av t.ex. 
fruktjuicer, nektar, still drinks och sportdrycker. Via en balanstank 1 4 pumpas vatten 

25 medelst en pump 15 in hanlaggningens rorledning 2. Vatten, utgfir i 

standardanlaggningen det forsta, storre flodet 3. En flodesmatare 16 mater vattenflodet 
som transporters in i anordningen 1 enligt uppfinningen. 

Ett flode av koncentrat in i anlaggningen utgor det andra, mindre flodet 5 och via 
en balanstank 17 och en pump 1 8 transporteras detta flode 5 vidare till en flodesmatare 

30 1 9 och in i anordningen 1 . 

Flodesmatarna 16 och 19 styr via en kontrollpanel 20 blandningsforfarandet och 
en ytterligare flodesmatare 21 justerar till forvalt Brix-tal genom eventuell tillsats av 
ytterligare vatten. Efter denna eventuella korrigering passerar blandningen en statisk 
blandare 22 och gar vidare till en refraktometer 23 dar det exakta Brix-talet pa 

35 blnadningen uppmats och registreras i kontrollpanelen 20. Genom kontinuerling 
overvakning via refraktometer 22 och flodesmatare 16, 19, 21 far man en exakt och 
tillfdrlitlig blandning och som tillser att onskat Brix-varde pa blandningen uppratthalles. 
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4 



Innan den fardigblandade produkten lamnar anlaggningen kan den eventuellt 
passera en bufferttank 24 innan den via en pump 25 pumpas vidare for eventuell 
vidarebehandling och till slutlig fyllning i konsumentforpackningar. 

Genom att koppa in flera anordningar 1 i anlaggningen kan man till det forsta 
flodet 3 tillsatta ytterligare andra floden 5, s&som ytterligare fruktkoncentrat, 
sockerlosning, vitaminlosningar och liknande. Ytterligare anordningar 1 med sina 
tillfloden 5 visas streckade i Fig. 3. 

Som framg&tt av pvanst&ende beskrivning dstadkommes med foreliggande 
uppfinning, en anordning 1 vilket ar enkel, billig och foga utrymmeskravande samtidigt 
som den tillgodoser ett effektivt och tillforlitligt blandningsforfarande, vilket genom 
flodesmatare 16, 19, 21 och en refratometer 23, kan styras s& att man tor en jamn 
kvalitet p& blandningen med ett forinstallt Brix-varde. 



PATENTKRAV 
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1 . Metod for att kontinuerligt blanda tva flode (3, 5), vilka utgores av ett forsta, 
storre flode (3) och ett andra, mindre flode (5), kannetecknad darav att blandningen 
utfores dar det forsta flodet (3) passerar en fortrangning (6) och att det andra flodet (5) 
infores i fortrangningen (6) i en riktning motsatt det forsta flodet (3). 

2. Anordning (1) for att kontinuerligt blanda tva floden (3, 5), med en ingaende 
rorledning 2 for det forsta, storre flodet (3) och en ingaende rorledning (4) for det andra, 
mindre flodet (5), kSnnetecknad darav att den forsta rorledningen (2) passerar en 
fortrangning (6), i vilken fortrangning (6) den andra rorledningen (4) mynner medelst en 
rorboj (8) sa anordnad att de bada flodena (3, 5) ar vanda mot varandra. 

3. Anordning (1) i enlighet med patentkravet 2, kSnnetecknad darav att framfor 
rorbojens (8)^rpynning (9) ar anordnad en bricka (10) sa att en spalt (1 1 ) bildas mellan 
mynningen (sfoch brickan (10). 

4. Anordning i enlighet med patentkraven 2 eller 3, kannetecknad darav att 
rfirbfijen (8) ar centrerad i fortrangningen (6) medelst en centreringsklack (12). 

5. Anordning (1) i enlighet med nagot av patentkraven 2-4, kannetecknad 
darav att fortrangningens (6) tvarsnittsarea utgor ca 1/3 av den forsta rorledningens (2) 
tvarsnittsarea och att den andra rorledningens (4) tvarsnittsarea utgor < 1/6 av den den 
forsta rorledningens (2) tvarsnittsarea. 

6. Anordning (1 ) i enlighet med nagot av patentkraven 2-4, kannetecknad 
darav att fortrangningens (6) tvarsnittsarea utgor ca 2/3 av den forsta rorledningens (2) 
tvarsnittsarea och att den andra rorledningens (4) tvarsnittsarea utgor ca 1/3 av den 
den forsta rorledningens (2) tvarsnittsarea. 
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